
	一、基本情况
1．采购项目名称：渣选矿分厂浮选槽改造项目
2．工程地点（或交货地点）：河南中原黄金冶炼厂有限责任公司
3．合同起止时间（或交货期）：
4．采购标的物内容：浮选机CLF-40共13台、CLF-16共5台
二、投标要求
（一）投标人资格要求
（1）资质最低要求:
①须具有在中华人民共和国境内注册的具有独立法人资格的有效营业执照，且在有效期内。
②投标人须提供营业执照、税务登记证、组织机构代码证或“三证合一”件（盖章复印件）。
（2）业绩最低要求：
须提供2023年1月1日至今同类产品不低于5个业绩的供货证明文件，单个合同中CLF-40浮选机供货数量不少于13台（以合同扫描件为准）。
（3）财务要求：
提供近三年(2022年、2023年、2024年)经会计师事务所或审计机构审计的财务审计报告(若成立不足3年，则提供成立至今的财务审计报告)。
（4）信誉要求：
①未处于被责令停业、投标资格被取消、财产被接管、冻结、破产状态。
②最近三年内未有骗取中标或严重违约或重大产品质量问题。
③未被列入中国黄金集团公司“黑名单”且处于制裁期。
④未被市场监督管理部门在国家企业信用信息公示系统中列入严重违法失信企业名单。
⑤未被最高人民法院在“信用中国”网站(www.creditchina.gov.cn)中列入失信被执行人名单。
（5）本次招标接受生产厂家、代理商、经销商投标；
供应商为经销商的情况，须提供生产厂家为其出具的经销商证明材料；
供应商为代理商的情况，须提供生产厂家为其出具的针对本项目的授权；
一个制造商对同一品牌同一型号的设备，仅能委托一个代理商参加投标，生产厂家不得与其所授权的代理商或经销商共同参与，否则作无效处理。（如代理商和经销商同时参与，以代理商为准）。
（6）本次招标不接受联合体投标。
（7）资格审查方式：资格后审（资质文件由评标委员会在开标时进行审查）。

（二）技术要求
（1）设计范围：
河南中原黄金冶炼厂有限责任公司日处理4450吨铜渣，为提升选矿效果以及智能化、节能能力，需重新设计浮选流程并采购浮选机设备一批。本项目为炉渣选矿浮选系统改造，对现有快速浮选设备由30m³浮选机进行升级改造成40m³浮选机，精选浮选设计由8m³改造为16m³浮选机。根据现场浮选流程结构进行工艺配置，最大化利用现有浮选设备基础，对现有浮选设计基础进行荷载复核计算，根据复核结果进行土建设计；浮选平台根据工艺配置进行设计调整；包括浮选设备的配电、供水、供气线路设计，电源、水源和气源现场利旧。涉及设计专业包括选矿工艺专业，土建专业、电气专业、自控专业、给排水专业和暖通专业。

设备供货范围表（包含但不限于）
	序号
	物资名称
	设备型号
	单位
	数量
	备注

	1
	永磁直驱浮选机
	CLF-40
	台
	13
	驱动按永磁顶部直驱设计

	2
	给矿箱
	CLF-40
	件
	3
	

	3
	外置中尾箱
	CLF-40
	件
	4
	

	4
	内置中尾箱
	CLF-40
	件
	3
	

	5
	永磁直驱浮选机（吸）
	CLF-16
	台
	2
	驱动按永磁顶部直驱设计

	6
	永磁直驱浮选机（直）
	CLF-16
	台
	3
	

	7
	中尾箱
	CLF-16
	件
	2
	

	8
	刮板传动装置
	CLF-16
	套
	2
	

	9
	液位自动控制系统
	CLF-40
	套
	7
	

	10
	液位自动控制系统
	CLF-16
	套
	2
	

	11
	气量自动控制系统
	CLF-40/16
	套
	18
	

	12
	永磁电机
	55KW
	台
	13
	含变频柜

	13
	永磁电机
	16KW
	台
	5
	含变频柜

	14
	浮选机耐磨涂层
	CLF-40/16
	批
	1
	

	15
	浮选机密封装置
	CLF-40/16
	套
	18
	

	16
	设计
	
	批
	1
	工艺、管道、电气等

	17
	运费
	
	批
	1
	



（2）技术参数
1、处理量：4450t/d；
2、PH：8.8-9.2；
3、浓度：36-38%
4、细度：-400目94％-98％
（3）设备技术要求
1、 浮选机厂家需到现场考察，根据实际情况提出选厂改造设计方案；
2、 浮选机采用顶部进气；
3、 本选厂泡沫层薄且易碎，浮选机厂家需提供泡沫槽设计加快排出方案，保证差异化设计泡沫收集形式，保证溢流堰载荷和泡沫截面积载荷在合理区间，保证泡沫的快速回收；
4、 浮选机主轴要求分段设计、组装，主轴表面包胶处理；
5、 浮选机定子和转子是骨架耐磨橡胶材质，使用寿命1年以上；底流箱锥阀预埋件及连杆要求304材质；
6、 浮选机要保证在停机后12小时内，不需要进行放矿，可以负载启动；
7、 浮选机、给矿箱、中尾箱槽体材质为Q235，厚度不低于10mm；
8、 浮选机内部做耐磨处理，耐磨涂层易磨损区厚度不低于6mm，不易磨损区厚度不低于3mm，便于检修修补，使用寿命不低于5年；
9、 浮选机具备液位自动控制系统、采用气动+手动锥阀控制，液位计采用德国IFM品牌，气缸定位器采用ABB或西门子品牌，就地控制箱采用西门子PLC；
10、 浮选机气量控制系统的气体流量计采用E+H品牌。
11、 浮选机整体密封设计，防止矿浆蒸汽外泄。浮选机采用全封闭结构，配观察窗及抽蒸汽口，密封为不锈钢花纹板材质（要求不低于4mm厚度，满足人员正常巡检行走）。
CLF-40浮选机技术参数表
	序号
	技术参数
	数据

	1
	设备型号
	CLF-40型炉渣专用充气机械搅拌式浮选机

	2
	安装位置
	室内

	3
	适用范围
	冶炼渣等特殊矿物的选别

	4
	入选粒度
	

	5
	设备配置方式
	阶梯配置

	6
	浮选工艺
	正浮选

	7
	浮选流程
	快浮，粗选、扫选作业

	8
	浮选单槽有效容积
	40m³

	9
	固体重量浓度％
	<50%

	10
	粘度CP
	25左右

	11
	浮选温度
	0℃～+10℃

	12
	容积系数
	0.75-0.85

	13
	充气量
	0.5～1.3m3/m2·min

	14
	单槽空气消耗量
	8.3～18.4Am3/min

	15
	浮选机进口风压
	>30kPa（清水）

	16
	主轴传动方式
	稀土永磁电机直驱

	17
	泡沫排出方式
	自溢流

	18
	叶轮、定子材质
	钢骨架衬胶

	19
	稳流板
	浮选机配稳流格栅

	20
	液位控制
	气动+手动控制

	21
	气量控制
	气量自动控制

	22
	槽体材料及涂漆
	采用Q235-B碳素钢。槽体钢板厚度10mm，两遍底漆两遍面漆，面漆颜色为橙黄色，槽体内部整体刷棕钢玉耐磨涂层，矿浆接触部分6mm厚，非矿浆接触部分3mm厚。

	23
	外形尺寸
	长4500-4530mm、宽不超过4300mm、高度不超过6000mm

	24
	起吊高度
	6000mm（以浮选平台为起吊高度基准）

	25
	整机重量
	23000kg--26000kg

	26
	最大整体检修件重量
	小于5000kg

	27
	最大吊装件重量
	小于10000kg



CLF-16浮选机技术参数表
	序号
	技术参数
	设备技术性能数据

	1
	设备型号
	CLF-16型炉渣选别专用充气机械搅拌式浮选机

	2
	安装位置
	室内

	3
	适用范围
	铜冶炼渣等特殊矿物的选别

	4
	设备配置方式
	水平配置

	5
	浮选工艺
	正浮选

	6
	浮选流程
	精选作业

	7
	浮选单槽有效容积
	16m³

	8
	固体重量浓度％
	<50%

	9
	粘度CP
	25左右

	10
	工作环境温度
	-10℃～+50℃

	11
	浮选温度
	0℃～+50℃

	12
	传动方式
	永磁电机直驱

	13
	容积系数
	0.85-0.90

	14
	充气量
	0.5～1.7m3/m2·min

	15
	单槽空气消耗量
	4.0～13.6Nm3/min

	16
	浮选机进口风压
	≥35kPa

	17
	泡沫排出方式
	刮板刮出

	18
	刮板驱动形式
	减速机直联传动

	19
	叶轮、定子材质
	钢骨架衬胶

	20
	液位控制方式
	液位自动控制，配气动+手动双锥阀

	21
	气量控制方式
	充气量自动控制，配气动蝶阀

	22
	槽体材料及涂漆
	采用Q235-B碳素钢。槽体钢板厚度10mm，两遍底漆两遍面漆，面漆颜色为橙黄色

	23
	槽体耐磨方式
	耐磨涂层，3-6mm厚

	24
	外形尺寸（长×宽×高）
	2520×3400×4280mm（不含泡沫槽）

	25
	最大起吊高度
	7200mm

	26
	最大整机重量
	9230kg（吸浆槽）/8970kg（直流槽）

	27
	最大整体检修件重量
	2000kg（主轴部件）

	28
	最大吊装件重量
	5500kg（槽体）



液位自动控制系统技术参数表
	序号
	名称
	技术参数
	规格明细

	1
	液位测量装置
	传感器
	激光测距

	2
	
	传感器推荐品牌
	西门子，E+H，VEGA

	3
	
	信号连接方式
	三线制

	4
	
	供电方式
	24V供电

	5
	
	输出信号
	4～20mA

	6
	
	隔离桶
	有

	7
	
	防护等级
	IP66

	8
	
	浮球材质
	尼龙

	1
	气动执行机构
	输出位移
	0～200mm

	2
	
	输入信号
	4～20mA

	3
	
	定位器推荐品牌（补充）
	西门子、ABB

	4
	
	气缸推荐品牌（补充）
	BGRIMM、SMC

	5
	
	阀位反馈信号
	4～20mA

	1
	就地控制箱
	供电
	220VAC，2A

	2
	
	通讯接口
	Profibus-DP/以太网

	3
	
	DCS通信接口/通信模块型号
	RS-485标准串行接口/ALR121

	4
	
	使用温度
	0～60℃

	5
	
	操作方式
	触摸式

	6
	
	PLC推荐品牌（补充）
	西门子、AB罗克韦尔、施耐德

	7
	
	主要电器元件推荐品牌
	ABB、施耐德等

	8
	
	触摸屏推荐品牌规格（补充）
	西门子，威纶通

	9
	
	材质
	采用304不锈钢制造



气量自动控制系统技术参数表
	序号
	名称
	技术参数
	规格明细

	1
	热式流量计
	流量计推荐品牌
	E+H

	2
	
	测量范围
	满足工艺要求

	3
	
	就地显示方式
	LCD，瞬时及累计流量显示

	4
	
	传感器材质
	316L

	5
	
	供电电源
	24VDC

	6
	
	流量输出信号
	4～20mA

	7
	
	防护等级
	IP65

	1
	气动蝶阀
	执行机构推荐品牌
	OMAL

	2
	
	输入信号
	4～20mA

	3
	
	定位器推荐品牌
	ABB/SIEMENS

	4
	
	阀位反馈信号
	4～20mA

	5
	
	故障动作方式
	断电、断气故障-保位




（4）质保：
[bookmark: _GoBack]货物安装调试合格12个月或货到现场18个月，以先到时间为准，永磁直驱节能率不低于12％。
（5）其它要求：
1、图纸经买卖双方确认盖章后方可生产，供货内容需包含工艺设计及现场指导安装调试；
2、交货时买方将对材质进行检测，若不符合要求，投标方需免费进行维修或更换；
3、若投标单位中标，中标函下发之日起15日内须向买方缴纳中标总金额的10％（万位取整，舍千位）作为履约保证金（银行电汇），若履约保证金形式为银行保函须在合同签订之日起15日内开具，该履约保证金在设备到货且验收合格后无息退还，若中标单位逾期未缴纳履约保证金，买方有权选择其余预中标候选人签订合同。
4、付款方式：货到发票到安装调试验收合格付合同总价90％，余合同总价10％待质保期满无质量问题后支付，所有货款以银行电汇支付（允许偏离）。
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